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Prezenta evaluare tehnicd europeand este emisd de cdtre organismul de evaluare tehnicd in limba sa oficiald.

Traducerile prezentei evaludri tehnice europene in alte limbi trebuie sd corespundd documentului emis initial si vor fi
desemnate ca fiind traduceri.

Comunicarea prezentei evaludri tehnice europene, inclusiv transmiterea prin mifloace electronice, se va efectua integral.
Cu toate acestea, reproducerea partiald se poate efectua doar cu acordul scris al organismului de evaluare tehnicd care a
emis-o. Orice reproducere partiald trebuie desemnatd in mod corespunzdtor.
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Descrierea tehnici a produsului

Suruburile de prindere pentru panourile sandwich R-OCR-55/63, R-ONR-55/63, R-ORR-63/70 si R-OTR-
63/70 sunt suruburile autoforante si autofiletante listate in Tabelul 1. Suruburile sunt completate cu o saiba
din aluminiu si un inel de etansare EPDM. Pentru detalii, consultati Anexele 2-5.

Surubul de prindere pentru panourile sandwich si conexiunile corespunzitoare fac obiectul fortelor de
tensiune si forfecare.

Tabel 1
Nr. Surub Material Anexad
1 R-OCR-55/63 2
2 R-ONR-55/63 otel carbon galvanizat cu invelis 3
3 R-ORR-63/70 suplimentar de span de zinc 4
4 R-OTR-63/70 5

Specificatii cu privire la utilizarea intentionata conform Documentului de Evaluare Europeand (EAD)
aplicabil

Suruburile de prindere pentru panourile sandwich sunt destinate prinderii panourilor sandwich de sub-
structurile din otel sau lemn. Pentru detalii, consultati Anexele 2-5. Componenta ce trebuie prinsa este
componenta I, iar structura suport este componenta 1. Panoul sandwich poate fi utilizat fie drept placare
pentru pereti si acoperis fie drept perete portant si element al acoperisului.

Suruburile de prindere pentru panourile sandwich sunt destinate utilizdrii in medii interne cu coroziune C1
conform EN ISO 12944-2.

in plus, utilizarea lor include conexiuni cu sarcini predominant statice (de exemplu fncircarea rezultatd din
vant sau din greutate proprie).

fn Anexa 1 sunt prezentate exemple de realizare a conexiunilor.

Performantele prezentate in aceastd Evaluare Tehnici Europeand se bazeazd pe o duratd de viatd a ancorei
de 50 de ani. Indicatiile date cu privire la durata de viatd nu pot fi considerate drept o garantie oferitd de
citre producitor sau organismul de evaluare tehnici, ins3 trebuie privite drept un mijloc pentru alegerea
produselor corecte in legdturd cu durata de viatd rezonabild a lucrdrilor din punct de vedere economic.
Performanta produsului si referintele metodelor utilizate pentru evaluarea sa

Performanta produsului

Rezistenta si stabilitatea mecanicd (BWR 1)

Valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare a conexiunilor si rezistenta la tensiune a conexiunilor cu
elementele de prindere precum si dislocarea maxima a capului sunt prezentate in Anexele 2-5. Valorile sunt
stabilite prin intermediul testelor conform EAD 330047-01-0602.

Valorile de proiectare vor fi stabilite conform Anexei 6 si EAD 330047-01-0602.

Pentru protectia impotriva coroziunii se va tine cont de regulile prezentate in EN 1993-1-3.
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Exemple de executare a conexiunilor
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Suruburi de prindere pentru panouri sandwich Anexal

a Aprobdrii Tehnice
Europene

Exemplu de executare a conexiunilor. Conditii de incdrcare ETA-17/0518
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Materiale
Elemente de prindere: otel-carbon - SAE1022 cilit si galvanizat cu invelis suplimentar de span de zinc
Saiba: saibd metalica realizatd din aluminiu cu inel de etangare EPDM
Componentd I: $280GD, S320GD sau S350GD - EN 10346
Componenta II: S235 -~ EN 10025-1
$280GD, $320GD sau S350 - EN 10346
Capacitate de forare: Z(tnz + ti) < 6 mm

Substructuri din lemn
Nu s-a evaluat performanta

. nfmm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 25,00
- 0,40 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86
E 0,50 2,13 2,13 2,13 2,13 3,19 3,19
i 0,55 2,13 2,13 2,13 2,13 3,19 3,19
B 0,63 2,13 2,13 2,13 2,13 4,04 4,04
E 0,75 2,13 2,13 2,13 2,13 4,15 4,15
) 0,88 2,13 2,13 2,13 2,13 4,15 4,15
E 1,00 2,13 2,13 2,13 2,13 4,15 4,15
= 0,40 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
E 0,50 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
2 0,55 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
B 0,63 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
i 0,75 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23
z 0,88 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23
g 1,00 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23
30 12 12 12 12 15 15
5 40 12 12 12 12 1,5 1,5
$ 50 12 12 12 12 15 15
g 60 18 18 18 18 4 4
3 70 18 18 18 18 4 4
= 80 18 18 18 18 4 4
%3 90 23 23 23 23 10 10
13 100 23 23 23 23 10 10
ER 110 23 23 23 23 10 10
b 120 23 23 23 23 10 10
i 130 23 23 23 23 10 10
£:E 2140 23 23 23 23 10 10
Suruburi de prindere pentru panouri sandwich Anexa 2
a Aprobdrii Tehnice
Europene
Exemplu de executare a conexiunilor. Conditii de incdrcare ETA-17/0518
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Materiale
Elemente de prindere:  otel-carbon -~ SAE1022 cilit si galvanizat cu invelis suplimentar de span de zinc
Saiba: saiba metalica realizatd din aluminiu cu inel de etangare EPDM
Componenta [: $280GD, $S320GD sau S350GD - EN 10346
Componenta II: §235 - EN 10025-1
$280GD, $320GD sau S350 - EN 10346
Capacitate de forare: Itz +tn) £ 12 mm
Substructuri din lemn
Nu s-a evaluat performanta
ty,n[mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 >8,00
= 0,40 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86
E 0,50 3,19 3,19 3,19 3,19 3,19
E 0,55 3,19 3,19 3,19 3,19 3,19
g 0,63 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
2 0,75 4,15 4,15 4,15 4,15 4,15
Z 0,88 4,15 4,15 4,15 4,15 4,15
E 1,00 4,15 4,15 4,15 4,15 4,15
= 0,40 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
£ 0,50 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
kS 0,55 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38
B 0,63 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
i 0,75 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23
z 0,88 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23
¢ 1,00 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23
30 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
5 40 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
3 50 15 15 1,5 1,5 1,5
2 60 4 4 4 4 4
3 70 4 4 4 4 4
B 80 4 4 4 4 4
X 90 10 10 10 10 10
=g 100 10 10 10 10 10
E® 110 10 10 10 10 10
s 120 10 10 10 10 10
i 130 10 10 10 10 10
ZeE 2140 10 10 10 10 10
Suruburi de prindere pentru panouri sandwich Anexa 3
a Aprobdrii Tehnice
Europene
Suruburi autoforante R-ONR-55/63 cu cap hexagonal ETA-17/0518
si saibd din aluminiu 2®19
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Materiale
Elemente de prindere: otel-carbon ~ SAE1022 clit §i galvanizat cu tnvelis suplimentar de span de zinc
Saiba: saibi metalica realizatd din aluminiu cu inel de etansare EPDM
Componentd I: $280GD, $320GD sau S350GD ~ EN 10346
Componenta II: $235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD sau S350 - EN 10346
Capacitate de forare: Ttz +tn) <18 mm

Substructuri din lemn
Nu s-a evaluat performanta

ty,ufmm] 8,00 9,00 10,00 11,00 212,00
= 0,40 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86
E 0,50 3,19 3,19 3,19 3,19 3,19
; 0,55 3,19 3,19 3,19 3,19 3,19
g 0,63 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
& 0,75 4,15 4,15 4,15 4,15 4,15
) 0,88 4,15 4,15 4,15 4,15 4,15
2 1,00 4,15 4,15 4,15 4,15 4,15
= 0,40 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10
£ 0,50 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
3 0,55 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
B 0,63 2,24 2,24 2,24 2,24 2,24
B 0,75 2,84 2,84 2,84 2,84 2,84
) 0,88 2,84 2,84 2,84 2,84 2,84
] 1,00 2,84 2,84 2,84 2,84 2,84
30 1,5 1,5 1,5 15 1,5
5 40 15 15 15 1,5 15
- 50 15 15 1,5 1,5 15
& 60 4 4 4 4 4
3 70 4 4 4 4 4
55 80 4 4 4 4 4
53 990 10 10 10 10 10
18 100 10 10 10 10 10
ER) 110 10 10 10 10 10
5o 120 10 10 10 10 10
3 EE 130 10 10 10 10 10
2CE 2140 10 10 10 10 10
Suruburi de prindere pentru panouri sandwich Anexa 4
a Aprobarii Tehnice
Europene
Suruburi autoforante R-ORR-63/70 cu cap hexagonal ETA-17/0518
si saibi din aluminiu 2919
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Materiale

Elemente de prindere: otel-carbon - SAE1022 cilit si galvanizat cu invelig suplimentar de span de zinc
Saiba: saibd metalica realizatd din aluminiu cu inel de etansare EPDM

Componentd I: $280GD, S320GD sau S350GD - EN 10346

Componenta IL: lemn constructie C24 - EN 14081

Capacitate de forare: -

Substructuri din lemn

pentru structuri din lemn, performanta s-a evaluat cu:
Mygrk= 8,91 Nm

faxk = 17,362 N/mm2 pentru leez 30 mm

Component3 II: clasé lemn = C24 Lungime efectivi ler [mm]
o 0,40 1,86
E 0,50 3,19
,5 0,55 3,19
B 0,63 3,28
2 0,75 3,28
g 0,88 3,28
2 1,00 3,28
- 0,40 0,81
£ 0,50 1,38
3 0,55 1,38
] 0,63 1,66
g 0,75 2,03
Z 0,88 2,03
2 1,00 2,03
30 1
§ 40 1
% 50 1
3 60 1,5
E 70 15
=8 80 1,5
53 90 2
%3 100 2
R 110 2
g H 120 2
g Eg 130 2
geE 2140 2
Suruburi de prindere pentru panouri sandwich Anexa 5
a Aprobdrii Tehnice
Europene
Suruburi autoforante R-OTR-63/70 cu cap hexagonal ETA-17/0518
si saibi din aluminiu 219
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Stabilirea valorilor de proiectare

1. Stabilirea rezistentei la forfecare
Stabilirea valorilor de proiectare ale rezistentei la forfecare depinde de tipul substructurii.
Pentru substructurile de sprijin din metal se aplicd urmatoarele:
Valorile de proiectare Vra ale rezistentei la forfecare sunt valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare
tmpd3rtite la factorul de sigurantd partiald recomandat ym = 1,33. Factorul de siguranti partiala recomandat
yu ar trebui utilizat in cazurile in care reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeaza
suruburile de prindere nu indicd nicio valoare.
Pentru substructurile de sprijin din lemn se aplicd urmatoarele:
Valorile de proiectare Vra ale rezistentei la forfecare sunt valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare
inmultite cu kmod conform EN1995-1-1 Capitolul 8.7 (Conexiuni ingurubate), Tabel 3.1 si impartite la factorul
de siguranti partiald recomandat ym = 1,33. in cazul in care fata interioard nu corespunde grosimii tnz, iar
non-esecul substructurii din lemn reprezintd modul de esec relevant, atunci Kmoda = 1,0.
Factorul de siguranti partiald recomandat ymar trebui utilizat tn cazurile in care reglementirile nationale ale
Statului Membru in care se utilizeazi suruburile de prindere nu indica nicio valoare.

2. Stabilirea rezistentei proiectate la impingere, tragere si tensiune
Valorile de proiectare ale rezistentei la impingere sunt valorile caracteristice ale rezistentei la impingere
fmpdrtite la factorul de sigurantd parfiald recomandat ym = 1,33. Factorul de sigurantd partiald recomandat
ym ar trebui utilizat in cazurile in care reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeaza
suruburile de prindere nu indicd nicio valoare.
Stabilirea valorilor de proiectare ale rezistentei la impingere depinde de tipul substructurii.
Pentru substructurile de sprijin din metal se aplicd urmdtoarele:
Valorile de proiectare ale rezistentei la tragere sunt valorile caracteristice ale rezistentei la tragere impartite
la factorul de siguranti partiald recomandat ym = 1,33. Factorul de siguranti partiald recomandat ym ar
trebui utilizat in cazurile in care reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeaza
suruburile de prindere nu indicd nicio valoare.
Pentru substructurile de sprijin din lemn se aplicd urmdtoarele:
Valorile de proiectare ale rezistentei la tragere sunt valorile caracteristice ale rezistentei la tragere inmultite
cu kmos conform EN1995-1-1 Capitolul 8.7 (Conexiuni insurubate), Tabel 3.1 si fmpértite la factorul de
sigurantd partiald recomandat ym = 1,33. Factorul de siguranti partiald recomandat ywm ar trebui utilizat in
cazurile in care reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeaza suruburile de prindere nu
indicd nicio valoare.
Rezistenta proiectatd la tensiune Nrq este valoarea minimad a valorilor de proiectare fie ale rezistentei la
impingere fie ale rezistentei la tragere pentru conexiunea corespunzdtoare.

3. Rezistenta proiectati in cazul fortelor combinate de tensiune si forfecare (interactiune)

in cazul fortelor combinate de tensiune si forfecare, ar trebui avuti In vedere formula interactiunii liniare
conform EN 1993-1-3, capitolul 8.3 (8).

Suruburi de prindere pentru panouri sandwich Anexa 6
a Aprobarii Tehnice

Europene
Stabilirea valorilor de projectare ETA-17/0518




